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Von A wie Automobilindustrie bis V wie Verpackungsindustrie. Die hochwertigen Co-
lourStar®-Farbpasten von ACAT kommen in den verschiedensten Bereichen zum Einsatz.
Besonders groRen Stellenwert legt ACAT auf hochste Qualitdtsstandards und individuelle
Losungen fiir die Kund:innen rund um den Globus.

Mehr als nur Farbe: Die ColourStar® Farbstof-
fe, Pigmente und Farbpasten von ACAT sind
auf der ganzen Welt gefragt und spielen ihre
Starken in vielen Branchen aus. In der Auto-
mobilindustrie dienen sie zum Abténen von
Lacken und Beschichtungen. Die Bauindustrie
nutzt sie zum Einfirben von Beton, Modrtel
und Putzen. Auch in der Verpackungsindustrie
finden sie weltweit Anwendung, etwa beim

Bedrucken und Beschichten von Folien und
Papier. Die Gummi- und Glasindustrie profitie-
ren von den vielseitigen Einsatzmdoglichkeiten
der ColourStar®-Farbpasten — sei es beim Ein-
farben von Gummiwaren oder beim Beschich-
ten oder Dekorieren von Glas. , Wir stellen
auBerdem Farbpasten nach individuellen
Wiinschen her. Damit kénnen wir Farbe, Ei-
genschaften und Konsistenz der Paste exakt
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an die Bediirfnisse der Kund:innen anpassen®,
erldutert Andreas Lorenz (Vertrieb & Techno-
logie ACAT chemtech).

e

Sorgfiltig ausgewahlte Rohstoffe

Sehr wichtig sind ACAT die verwendeten Roh-
stoffe. Fiir die Farbpasten kommen hochwer-
tige Materialien, zum Beispiel organische oder
anorganische Pigmente und Farbstoffe, zum
Einsatz. Weitere Inhaltsstoffe sind Additive
wie Dispergierhilfsmittel, Wasser und Lo6-
sungsmittel, aber auch Latex und Gummi.

,Wir wahlen gemeinsam mit unseren Liefe-
ranten die Rohstoffe sehr sorgfiltig aus und
prifen sie auf Reinheit und Qualitdt. Das ga-
rantiert Endprodukte, die den héchsten Stan-
dards entsprechen und eine optimale Leistung
und Farbtiefe bieten”, berichtet Lorenz aus
der Praxis.

Ausgekliigelter Produktionsprozess

Bei der Herstellung der Farbpasten ist Prazisi-
on gefragt. Die Rohstoffe werden nach festge-
legten Rezepturen gemischt und Pigmente
sowie Additive exakt dosiert. Das sichert die
gewiinschten Farbeigenschaften. ,Bei der
Entwicklung der Produkte arbeiten wir oft
sehr eng mit unseren Kund:innen zusammen,
um malgeschneiderte Losungen zu entwi-
ckeln.” Im nachsten Schritt wird die Mischung
gemahlen, damit die Pigmente nicht verklum-
pen. Das schafft eine grobe Dispersion und
erleichtert die nachsten Verarbeitungsschrit-
te. Die grob vorgemischte Paste kommt in
spezielle Kugel- oder Perlmihlen. Dort wer-
den die Pigmente weiter gemahlen, damit sie
sich gleichmaRig in der Paste verteilen.
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»Modernste Miihlentechnologie ist der
Schliissel, damit die Pigmente die optimale
GroRe erreichen. Das verbessert die Farbbril-
lanz und Stabilitat“, so Lorenz.

Nach dem Mahlen wird die Paste weiterbear-
beitet: Dazu gehoért, die Viskositdt anzupas-
sen, den pH-Wert zu regulieren und zusatzli-
che Stoffe zu erganzen, welche die Haltbarkeit
und Verarbeitung verbessern. Jede Charge
durchlduft anschlieRend eine strenge Quali-
tatskontrolle. Dabei werden Farbton, Viskosi-
tat, PartikelgroBe und Stabilitdt ganz genau
unter die Lupe genommen. Diese Tests stellen
sicher, dass die Farbpasten den hohen Quali-
tatsstandards von ACAT entsprechen und fiir
die jeweiligen Anwendungen geeignet sind.

Gut verpackt

Die fertigen Farbpasten werden in passende
Behilter abgefiillt, von kleinen Einheiten fiir
das Labor oder den Produktionsversuch bis zu
Groligebinden fiir industrielle Kund:innen.

Bei der Verpackung achten die ACAT Mitarbei-
ter:innen sehr darauf, dass keine Verunreini-
gungen entstehen und die Qualitdt der Pro-
dukte beim Transport und bei der Lagerung
erhalten bleibt.

»Wir arbeiten Tag fiir Tag daran, dass unsere
Kund:innen immer das beste Produkt erhalten
— vom Rohstoff bis zur Verpackung”, bringt es
Lorenz auf den Punkt. e
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